OK Flux 10.88

Aluminat-rutilos

Altalanos leiras

Agglomeralt aluminat-rutilos fedépor, fedettivii hegesztéshez.
Alacsony bazicitasu fed6por kifejezetten olyan
alkalmazasokhoz, ahol a reve vagy rozsda eltvaolitdsa nem
torténik meg a hegesztés megkezdése elétt. Az OK Flux 10.88
még ilyen korulmények kozott is képes - 20°C-os uUtémunka
értéket biztositani (OK Autrod 12.20 vagy OK Autrod 12.22
huzalokkal). Egy vagy tdbbhuzalos technolégiaval,
egyenaram, forditott polaritassal vagy valtakozéarammal
torténd tompa- vagy sarokvarratok illetve &tlapolt koétések
hegesztéséhez legfeliebb 30 mm lemezvastagsagig.
Alkalmazéasakor igen széles a paraméter tartomany, amelyben
hegesztve dekorativ  varratfelszin és kivald  salak
eltavolithatésag nyerhetd, de leginkabb  kiemelkedd
tulajdonsaga, hogy rendkivll nagy ellenallassal rendelkezik a
porozitasképz&déssel szemben. Felhasznalasi terlletei: az

ipar szinte minden tertletén, ahol a lemezek - hegesztés elbtti -

tisztitasa nem kielégits, problémas vagy nem kivanatos.

Egyéb tulajdonsagok

Otvoz6 hatas Kbzepes Si és erés Mn 6tvoz6
Bazicitas* ~0,7

Porsiiriiség ~12 kg/dm3

Szemcseméret 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)
Aramnem és polaritas DC+, AC

Kiszaritas Megfeleld tarolas és kezelés

esetén altalaban nem szikséges.
Ha nedvesség érte a fed6port: 300
+/-25°C,2-4h.

Metallurgiai viselkedés

A
SAW ESAB *
A
Besorolas
EN 760 SAAR 178 AC
Jovahagyasok
Egyéb Lasd: a huzal/por kombinacidknal
Feddpor fogyasztas
kg por / kg huzal vagy szalag
ivfesziiltség (V) DC+ AC
26 0.6 0.5
30 0.9 0.7
34 1.2 1.0
38 1.5 1.3
Aramerésség (A) 580
Hegesztési sebesség (cm/min) 55
Huzalatmérd (mm) 4,0

Egyhuzalos eljaras; DC+; Huzalatméré D= 4,0 mm; Hegesztéfesziiltség U=30 V; Hegesztési sebesség v=60 cm/min.

* Bazicitas a Boniszewsky-féle formulaval:

B =

CaO + MgO + SrO + BaO + LiO, + Na,O + K,0 + CaF +0,5*(FeO + MnO)

Si0, +0,5*(Al,0, +TiO, + Zr0,)



